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Abstract This study explores the production enhancements of St40 iron conveyor 

axles and pulleys, focusing on processes from design to finishing. Methods include 

material selection, precision machining, and protective treatments, leading to 

significant improvements in durability and performance in harsh environments. 

Results indicate potential for major impacts on the durability and reliability of 

global conveyor systems. 
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Abstrak. Studi ini mengeksplorasi peningkatan produksi poros dan katrol konveyor 

besi St40, berfokus pada proses dari desain hingga finishing. Metode yang 

digunakan meliputi pemilihan material, mesin presisi, dan perlakuan perlindungan, 

yang mengarah pada peningkatan signifikan dalam durabilitas dan performa dalam 

lingkungan yang keras. Hasil menunjukkan potensi dampak besar pada durabilitas 

dan keandalan sistem konveyor global. 
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I. PENDAHULUAN 
 

 

 

 

Industri modern menuntut efisiensi dalam pengangkutan material, dan konveyor 

belt memegang peran penting dalam memenuhi kebutuhan ini. Bagian kritis dari 

konveyor belt adalah as dan pully yang mendukung pergerakan material. Proses 

pembuatan as dan pully berbahan besi St40 menjadi fokus utama dalam menjaga 

kehandalan sistem ini di lingkungan industri yang berat. Artikel ini membahas 

secara rinci langkah-langkah dari desain awal hingga tahapan akhir produksi, 

dengan penekanan khusus pada seleksi material dan proses pembuatan untuk 

memastikan kualitas tinggi dan keandalan dalam penggunaan konveyor belt. 

Dengan pemahaman mendalam terhadap proses ini, diharapkan industri dapat 
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II. METODE 
 

 

 

 

 

 

 

1. Desain Teknis:  

 

Identifikasi kebutuhan spesifik untuk as pully berdasarkan aplikasi konveyor 

belt.Tentukan dimensi, beban kerja, toleransi presisi, dan fitur desain lainnya. 

2. Seleksi Material:  

menghasilkan komponen-komponen yang memenuhi standar ketat untuk 

mendukung operasional yang efisien dan handal. 

Metode pembuatan as pully untuk konveyor belt berbahan besi St40 melibatkan 

serangkaian langkah-langkah yang cermat dan terencana. Berikut adalah langkah- 

langkah rinci dalam metodenya: 
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memotong bahan besi St40 diameter 13 mm Panjang 73 mm menggunakan 
grinda pemotong 
 

 

 

 
 

 

 

3. Pemotongan Material:  

 

memotong bahan besi St40 diameter 13 mm Panjang 73 mm menggunakan 

grinda pemotong 
 

 

 

 



Procedia of Engineering and Life Science Vol. 7 2024 
Seminar Nasional & Call Paper Fakultas Sains dan Teknologi(SENASAINS 7 th) 

Universitas Muhammadiyah Sidoarjo 

 

Copyright © Universitas Muhammadiyah Sidoarjo. This is an open-access article distributed under the terms of the Creative Commons Attribution License (CC 
BY). The use, distribution or reproduction in other forums is permitted, provided the original author(s) and the copyright owner(s) are 

credited and that the original publication in this journal is cited, in accordance with accepted academic practice. No use, distribution or reproduction is 
permitted which does not comply with these terms. 

85 

 

 

4. Pembentukan:  

Pembentukan as pully menggunakan mesin bubut manual,adapun Tahapan- 

tahapan dalam pembubutan sebagai berikut. 

 

 

 

 

a.  Langkah pertama melihat gambar benda kerja yang akan kita kerjakan 

b.  Langkah kedua pasang benda kerja dan bor menggunakan bor senter 
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c. Ketiga bubut rata kanan benda kerja menggunakan pisau rata kanan 

pada bagian yang sudah dibor senter 

d. Keemepat bubut rata kanan sepanjang 40mm diameter 15 

e.  Kelima bubut rata kanan Panjang 10mm diameter 22 mm 
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f. Keenam balik benda kerja bubut potong Panjang 70mm dan bubut rata 

kanan sepanjang 20mm diameter 15,8 mm 

g. Dan terakhir pembuatan ulir M16X2 menggunakan pisau pahat ulir 

Panjang 20mm 
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5. Pengelasan: 

Lakukan pengelasan untuk menggabungkan komponen-komponen menjadi satu 

struktur yang utuh dan kuat. 

6. Perlakuan Panas: 

Tempa as dan pully pada suhu tertentu untuk meningkatkan kekerasan dan 

ketahanan ausnya. 

7. Penyemprotan Pelindung: 

Aplikasikan lapisan pelindung seperti cat anti karat atau pelapisan khusus untuk 

mencegah korosi. 

8. Pengujian Kualitas: 

Lakukan pengujian kualitas melalui pengujian dimensi, kekuatan struktural, dan 

ketahanan terhadap tekanan untuk memastikan sesuai dengan standar desain. 

Dengan mengikuti langkah-langkah ini, metode pembuatan as dan pully dapat 

memastikan bahwa komponen tersebut memiliki ketahanan dan kinerja optimal 

dalam aplikasi konveyor belt berat. Langkah-langkah tersebut mencakup semua 

aspek penting dari desain hingga pengujian untuk memastikan produk yang 

dihasilkan memenuhi standar kualitas yang diperlukan. 
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III. HASIL DAN PEMBAHASAN 

 

Setelah melalui serangkaian langkah dalam proses pembuatan as dan pully untuk 

konveyor belt berbahan besi St40, diperoleh hasil yang signifikan dalam mencapai 

komponen-komponen yang presisi dan handal. 

Hasil:  

 

 

 

1.  Dimensi dan Presisi: Produk akhir memiliki dimensi yang sesuai dengan 

spesifikasi desain, mencerminkan presisi yang diperlukan untuk mengintegrasikan 

as dan pully ke dalam sistem konveyor belt. 

2.  Melalui proses pengelasan yang cermat, komponen- 

komponen berhasil digabungkan sehingga membentuk struktur yang kokoh dan 
mampu menahan beban kerja sesuai dengan standar industri. 

3.  Lapisan pelindung yang diterapkan, seperti cat anti 

karat atau pelapisan khusus, berhasil memberikan perlindungan terhadap korosi, 

meningkatkan umur pakai produk. 

4.  Melalui proses perlakuan panas yang tepat, as 

dan pully mencapai tingkat kekerasan yang memadai untuk menahan tekanan dan 

gesekan selama pengoperasian, sementara tetap mempertahankan ketahanan aus 

yang optimal. 

Ketahanan Aus dan Kekerasan: 

Ketahanan Terhadap Korosi: 

Kekuatan Struktural: 

Pembahasan: 

1.  Seleksi Material: Pemilihan besi St40 terbukti efektif, mengingatkan kekuatan dan 

daya tahan terhadap tekanan, sementara tetap memungkinkan proses manufaktur 
yang efisien. 

2.  Proses pemesinan presisi berperan penting 

dalam mencapai toleransi yang ketat, memastikan kesesuaian dimensi dan kualitas 

permukaan. 

3. Pengelasan yang cermat dan teknik 
penggabungan material membentuk sambungan yang kuat, vital untuk menjaga 

integritas struktural selama penggunaan. 

4.  Perlakuan panas memberikan kekerasan yang 

optimal pada as dan pully, memastikan daya tahan terhadap beban operasional dan 

meminimalkan risiko keausan. 

5.  Pengujian kualitas di setiap tahapan produksi penting untuk 

memastikan bahwa produk memenuhi standar yang ditetapkan dan dapat beroperasi 

dengan handal dalam lingkungan industri yang berat. 

Pengujian Kualitas: 

Penggunaan Perlakuan Panas: 

Pengelasan dan Kekuatan Struktural: 

Presisi dalam Proses Pemesinan: 



Procedia of Engineering and Life Science Vol. 7 2024 
Seminar Nasional & Call Paper Fakultas Sains dan Teknologi(SENASAINS 7 th) 

Universitas Muhammadiyah Sidoarjo 

 

Copyright © Universitas Muhammadiyah Sidoarjo. This is an open-access article distributed under the terms of the Creative Commons Attribution License (CC 
BY). The use, distribution or reproduction in other forums is permitted, provided the original author(s) and the copyright owner(s) are 

credited and that the original publication in this journal is cited, in accordance with accepted academic practice. No use, distribution or reproduction is 
permitted which does not comply with these terms. 

90 

 

IV. KESIMPULAN 

 

 

Proses pembuatan as dan pully untuk konveyor belt berbahan besi St40 

melibatkan serangkaian langkah yang terintegrasi dengan baik. Dengan 

memperhatikan presisi, kekuatan struktural, dan ketahanan terhadap korosi, hasil 

akhirnya adalah komponen-komponen yang dapat diandalkan dan memiliki 

kinerja optimal dalam lingkungan industri yang menuntut. Keseluruhan, proses ini 

menjadi landasan penting untuk mendukung operasional konveyor belt yang 

efisien dan handal. 
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